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Les etuis coimus jusqu'ici pour matieres consom- 
mables, par exemple des couleurs, des poudres, des 
cremes, des savons, des tablettes, des pates, des 
grains, des preparations, <3es sels, de petits objefs 
et analogues, appartiennent aux groupes suivants : 
etuis tournants, a poussoir et a compression pour 
objets sous forme de baton (par exemple rouge a 
Ievre, savon a barbe et batons de couleur) ; tubes 
avec bouchons pour petits objets (par exemple des 
tablettes et des grains) ; boites plates pour tablettes 
de couleiirs et petits objets (par exemple couleurs 
en tablette, petites vis, ecrous et disques) ; pots 
pour cremes, graisses, pates et petits objets (par 
exemple creme pour la peau, graisse pour le cuir, 
creme pour les chaussures"). Les etuis a rotation et 
a poussoir presentent l'inconvenient d'etre chers de 
fabrication et susceptibles de deterioration. Les 
etuis a poussoir presentent l'inconvenient que le 
baton est insuffisamment assure confre un recul lors 
de son utilisation et qu'il doit etre entoure d'une 
enveloppe pour eviter que le doigt qui vient tou- 
cher la chambre oil se trouve le baton lors de la 
poussee, ne se salisse au contact de celle-ci. Les 
tubes avec bouchon presentent' l'inconvenient qu'il 
est difficile de faire un dosage exact, lors de l'enle- 
vement, et que dans le cas de matieres consomma- 
b!e« diffprentes uiilisees simultanement. il est neces- 
haire d'avoir plusieur s tubes. Les boites plates pre- 
sentent l'inconvenient, que, par exemple dans le cas 
des bojtes de couleurs, les couleurs sont insuffisam- 
ment separees les unes des autres et que, par exem- 
ple, dans des boites a plusieurs compartiments, il 
est impossible de retirer un objet en retournant la 
bolte sans que tous les autres objets tombent ega- 
leinciil des autres compartiments. Les pots presen- 
tent l'inconvenient qu'il faut autant de pots qu'il 
y a de cremes ou substances analogues, d'ou com- 
plication et desordre, Tous les etuis, tubes avec 
bouchons. boites plates et pots connus presentent 



l'inconvenient comraun que leur volume reste le 
ineme lors de la consommation de la matiere. 

La presente invention est relative a un etui qui 
ne presente pas ces inconvenients et donne la faculle 
de manoeuvre qui convient a un etui pour matieres 
consommables. L'etui consiste en une partie de 
fond, une coiffe de couverture et' un nombre quel- 
conque de bagues intermediaires. Le chapeau de 
fermeture s'adapte directement sur le fond et il 
peut etre assemble a lui au moyen d'une liaison 
amovible, par exemple a vis ou a force. Les bagues 
intermediaires sont reunies les unes aux autres avec 
les memes modes de liaison, ainsi qu'avec la coiffe 
de fermeture et la piece de fond. Apres suppression 
des bagues intermediaires, la coiffe de fermeture 
peut etre reliee de la meme facon avec la piece de 
fond. Dans le cas d'etuis pour matiere en baton, 
les bagues intermediaires ne component pas inte- 
rieurement de cloison de separation et elles sont 
constitutes par des tubes ouverts. Dans tous les 
autres cas, les bagues intermediaires component des 
doisons de separation ef se presentent- done comme 
des cuvettes. Suivant l'application, les bagues inter- 
mediaires comportent une paroi exterieure lisse ou 
des creux et des nervures pour donner une meil- 
leure prise. L'etui peut encore etre double, auquel 
cas la piece de fona comporte, des deux cotes, des 
dispositifs assurant la liaison avec les bagues inter- 
mediaires et les coiffes de fermeture. Dans le cas 
ties etuis munis d'une liaison par emboitement a force 
pour les bagues intermediaires, et pour eviter que 
ces bagues ne se detachent par inadvertance, on 
colle de facon avantageuse une enveloppe, qui est 
munie de preference d'une inscription indiquant le 
conlenu et le nom du fabricant et que Ton peut 
defruire facilement par exemple avec l'ongle, aux 
points de jonction de deux bagues intermediaires, 
ce qui permet de separer celles-ci. La coiffe de fer- 
meture, les bagues intermediaires et la pieces de 
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fond sont, de fagon avantageuse. munies d'inscrip- 
lion et de signes caracteristiques indiquant le con- 
tenu tie chacune des bagues munies de cloisons de 
separation. Dans la forme de realisation avec liai- 
son a. force, les douilles peuvent avoir une forme 
quelconque en section Eransversale mais dans la 
forme de realisation nvec liaison a vis. elles doi- 
vent avoir une forme ronde avec section circulaire. 
Comme matiere pour les etuis, on pent utiliser une 
matiere arlificielle. du metal, du bois. du verre ou 
matiere analogue. 

Sur la figure 1- on a represente un etui en forme 
de baton, partiellement cn coupe et partiellemenf 
en vue exterieure. Comme liaison amovible entre les - 
differentes parties de Fetui il est prevu une liaison 
par emmanchement k force. Celle-ci consiste en ce 
cas en tenons et morlaises. L'etui est ferme a. sa 
parlie superieure par une coiffe .a qui s'enfile a 
force sur la bague intermediaire b. Apres enleve- 
ment de la coiffe de fermeture a, la partie supe- 
rieure du baton c est mise a decouvert pour son 
utilisation. Suivant la longueur du baton c, il est 
prevu un nombre quelconque de bagues interme- 
diaires b qui s'enfilent les unes dans les autres et 
ne peuvent se detacher involontairement' grace au 
rc-vetement d. Ce revetement comporte de preference 
une inscription indiquant le contenu et le nom du 
fabricant de la matiere de consommation; il peut 
etre dechire, de preference avec l'ongle, aux points 
de raccordement exierieurs des bagues interme- 
diaires 6, qui comportent en ces points des creux 
circulaires. De ce fait, des que la partie en saillie 
du baton c a ete utilisee. on peut retirer une bague 
intermediaire de la suivante. la coiffe de fermeture 
a venant se placer sur la bague superieure restante 
b. Si l'on a enleve toutes les bagues intermediaires b 
du fait de la consommation du baton c, la coiffe a 
peut venir se placer sur la piece de fond e dans' 
laquelle le baton c est place, de preference, au 
moyen d'un adhesif. 

La figure 2 reresente separement une bague inter- 
mediaire tubulaire b telle qu'on la retire lors de la 
consommation du baton c. Du fait du bon marche 
de tout l'etui. on peut jeter les bagues intermediai- 
res 6. mais on peut aussi les assembler de maniere 
a avoir, pour une autre application, apres eonsorn- 
mation de tout le baton c. un etui vide obtenu en 
tnfilant. les unes dans les autres toutes les parties 
de l'etui. 

Sur la figure 3. on a represents un etui dans 
kquel le baton c est presque consomme, la coiffe a 
etant fixee sur la partie de fond e. Grace a ce pro- 
cede, l'etui est reduit au volume minimum corres- 
pondent a la consommation du baton c. 

Sur la figure 4. on a represente un etui conve- 
nant a. une matiere divisee, par exemple des cou- 
leurs. La liaison amovible entre les differentes par- 
lie de l'etuj se fait par vis. La fermeture superieure 



est constitute par une coiffe /. Le nombre des sub- 
stances h depend du nombre des bagues interme- 
diaires g form ant cuve'.te. La fermeture inferieure 
est constitute par la piece de fond i. Les differentes 
bagues intermediates g comportent de fagon avan- 
tageuse, exterieurenient, des signes caracteristiques 
ou des inscriptions indiquant' le contenu de chacune 
d'elle. En outre, dans toutes les parties de l'etui se 
trouvent, de fagon avantageuse. des inscriptions 
indiquant le -fabricant das matieres. Grace a cette 
disposition de Term, il" est possible de liberer indi- 
viduellement chacune des matieres h pour Putiliser. 
Dans le cas d'etuis de ce genre avec la meme ma- 
tiere h dans toutes les bagues intermediaires g, le 
consommateur-peut avoir la dose desiree en vidant . 
une on plusieurs des bagues intermediaires g. 

La figure 5 represente une bague intermediaire g 
cn forme de cuvette telle qu'elle se separe apres 
consommation d'un matiere h. 

La figure 6 represente un etui dans lequel il n'y 
a plus qu'une matiere h dans la piece de fond i, 
qui est fermee par la coiffe / pouvant se visser. 
L'etui est alors reduit au volume minimum. 

La figure 7 represente un etui utilisable des deux 
cotes, dans lequel la partie superieure sert pour la 
matiere de consommation divisable et la partie 
inferieure pour un baton. La liaison amovible est a 
vis dans la partie superieure ef k emboilement avec 
k force dans la partie inferieure. Dans le haut, la 
fermeture est assuree~par la coiffe / qui se visse sur 
la bague intermediaire voisine g. Dans ces bagues 
intermediaires g, se trouve la matiere de consom- 
mation h. Sur l'une des bagues intermediaires gv. se 
fixe le double fond k sur lequel on peut emboiter 
par-dessous les bagues intermediaires b. Celles-ci 
sont recouvertes de I'enveloppe d et on a suppose 
que le contenu de ce cote de la douille est' un 
baton c. L'etui est ferme en has par une coiffe a. 
Le fonctionnement du cote superieur de l'etui cor- 
respond a celui de la forme de realisation de la 
figure 4.et celui du cote inferieur a celui de la 
forme de realisation de la figure 1. 

Sur la figure 8, on a represente un etui a deux 
cotes dans lequel, du fait de la consommation des 
matieres, toutes les bagues intermediaires b et g 

encore dans le haut, le restant de la matiere 7i et, 
dans le has, le restant du baton c. La douille est 
fermee en haut par la coiffe / et en has par . la 
coiffe a. Du fait de la consommation des matieres c 
et' h, l'etui est ainsi reduit au volume minimum. 

Les parties de Petui (pieces de fond, bagues inter- 
mediaires et coiffes de .fermeture), sont faites, de 
.fagon avantageuse, eri une masse artificielle com- 
primes pour laquelle on peut utiliser les couleurs 
les plus differentes. On peut toutefois faire ces ele- 
ments end'aulres matieres, par exemple en metal, 
en hois, en verre, en ceraraique, en carton et ma- 
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liercs analogues. Le montage de l'etui se fait indus- 
triellement en assemblant direciement Jes differents 
elements venant de la fabrication en serie. sans 
avoir a les travailler. ni a leur faire subir un travail 
rle liaison, etc. De ce fait, i] est possible de faire 
l'etui au prix le plus faible, c-t l'etui selon l'inven- 
lion est i;leal pour la manipulation, la protection. 
1'eniballage r-l la conservation des malieres de con- 
summation. 

RESUME. 

Etui pour matieres de consommation, en parlicu- 
lier pour produite cbimiques et petites pieces indus- 
trielies, caractc-rise par les points suivants separe- 
ment ou cn combinaisons : 

1" L'etui est fait d'un nombre quelconque de 
bagues inteimediaires qui sont reunies l'une a Tail- 
in 1 et a un? piece de fond, de fagon amovible, par 
iwemple par vissage ou emroanchement a force, 
ainsi qu'a une coiffe evenlueDement prevue et 
s'adaptant direciement sur la piece de fond, en don- 



nant ainsi. par assemblage de ces pieces, un etui 
de longueur quelconque; 

2° Les bagues intermediaires component ou non 
des cloisons de separation interieure et des creux 
t-xlerieurs; 

3° L'etui est double et comporte, des deux cotes 
d'une piece de fond a double face, des bagues inter- 
mklinires et une coiffe de fermeture; 

4° Les bagues in'ermediaires sont recouverles 
d'une enveloppe pouvant de preference etre decbiree 
avec l'ongle; 

5° L'etui a une forme quelconque en section 
trans versale, par exemple ronde, carree, triangulaire 
ou toute autre forme analogue. 
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